
                                                                

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Titel des im Rahmen des Projekts  

„100 Betriebe für Ressourceneffizienz“ 

ausgewählten Fallbeispiels 

 

 

„Innovative Trockenabscheidung                      

von Spritzlacken“ 
 


